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PAKIET INFORMACII

Dla dostawcow oprzyrzgdowania



Zasady przygotowywania ofert

Oferty na oprzyrzadowanie dla EME Aero powinny by¢ przygotowywane w oparciu o nizej wymienione zasady i wytyczne:

=  Dostawca przygotowuje oferty w oparciu o dostepng dokumentacje techniczna.

=  Ewentualne pytania, zauwazone niescistosci lub istotne uwagi do dokumentacji technicznej powinny by¢ zgtaszane i konsultowane
z Inzynierem oprzyrzgdowania EME Aero.

= Oferta powinnabyckompletna i obejmowac:
— wykonanie oprzyrzagdowania,
— testowanie (jesli jest to wymagane wg. rysunku, lub dyrektyw),
— oznakowanie (grawerowanie, ewentualnie tabliczkaznamionowa lub przywieszka),

— przygotowanie odpowiedniej dokumentacji (np. certyfikaty wykonanych testow),
— ewentualne koszty dodatkowe nalezy wlicza¢ w cene jednostkowa narzedzia

=  Standardowy czas na przygotowanie oferty do zapytania - 10 dni roboczych, chyba ze indywidualne zapytanie ofertowe przewiduje
inny okres na przygotowanie oferty.

= W przypadkurezygnadji z przedstawienia oferty, uczestnik konkursu ofert powinien w odpowiednim czasie poinformowac o tym
Specjaliste ds. Zakupow EME Aero.

®  Proponowane zmiany konstrukcyjne/materiatowe sg dopuszczalne wytacznie za zgoda technologa EME Aero i nalezy je wyrdzni¢ w
ofercie.

®  Oczekiwane ipreferowane warunkilncoterms 2020 dla oprzyrzagdowania to: DAP Jasionka
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Zapewnienie zgodnosci towarow z wymogami

Na etapie ofertowania dostawca powinien uwzgledni¢ nizej wymienione wymagania i zastosowac sie do nich w przypadku
zwyciestwa w konkursie ofert:

Produkt musi by¢zgodny ze specyfikacjg techniczng i zamdwieniem zakupu (PO).

Jesli rysunek nie wskazuje inaczej, wowczas:

* czescialuminiowe nalezy poddac anodowaniu, uzyskac bezbarwng powtoke,
* czescistalowe nalezy poddac czernieniy,

* jeslirysunek wymaga pokrycia farbg wskazanych elementow, wowczas prosimy postepowac zgodnie z
instrukcjamina PO.

Nie nalezy stosowac systemow identyfikacji radiowej narzedzi (RFID). Kieszenie RFID znajdujace sie na
kazdym rysunku narzedzia powinny zostac zignorowane i nie moga by¢ brane pod uwage przy wycenie.

Wyrazne znakowanie nalezy wykona¢ na niepracujacej powierzchni przyrzagdu podajgc: NUMER CZESCI,
REWIZJA, NR PRZYRZADU (EQUIPMENT NUMBER - EQN) oraz dodatkowo (jezeli wymaga tego rysunek),
wartos¢ proby obcigzeniowej [hydraulicznej /cisnieniowej itp.

Przyrzady z certyfikatem CE powinny by¢ odpowiednio oznakowane.Wzor i sposob umieszczania
oznakowania CE okresla Decyzja Rady 93/465/WE
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Wymagania dotyczgce dokumentacjijakosciowej

Dostawie wyprodukowanego narzedzia powinna towarzyszy¢ odpowiednia dokumentacja, wynikajaca z rodzaju
narzedzia, jego zastosowania w procesie i zamontowanych komponentdow oraz ewentualnych wytycznych na zamowieniu.

Certyfikat zgodnosci (CoC-Certificate of Conformance)
Obowigzkowy dokument dla kazdego narzedzia specjalnego. Zawartos¢ formularza musi by¢ zgodna z wymaganiami EME Aero. Zalecany
wzor formularza jest dostepny nastronie: http://eme-aero.com/pl/firma/warunkizakupowe

Deklaracja zgodnosci (DoC-Declaration of Conformity)

Wymagana dla narzedzi podlegajacych procesowi oceny zgodnosci parametrow produktu z wymogami okreslonymi w dyrektywach
unijnych (dla oprzyrzadowania obowigzuje zazwyczaj Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE.)

Certyfikat CE powinien bycdostarczony osobno dlazawiesia, elementow zawiesia, elementow dociskowychi elektrycznych oraz srub
obrotowych, gdy wystepuja one w oprzyrzadowaniu.

Instrukcja obstugi
produkty z oznaczeniem CE powinny by¢ wyposazone w instrukcje obstugi zgodne z wymaganiami dyrektywy, wg. ktorej certyfikowano
towar. Instrukcje powinny by¢ przygotowane w jezyku polskimiangielskim.

Swiadectwa wzorcowania w akredytacji PCA (lub réwnowaznej)
poprawnos¢ dziatania wszystkich urzgdzen pomiarowych (np. manometrow, sitomierzy, itp.) zainstalowanych w oprzyrzagdowaniu
powinna by¢ potwierdzona swiadectwem wzorcowania.

Certyfikaty dla procesow specjalnych

wymaog okreslony dla kazdego narzedziaz osobnana podstawie jego rysunku.

tj.: Swiadectwo testu obcigzenia (LTC — Load Test Certificate), Swiadectwo testu cisnieniowego (PTC — Pressure Test Certificate),
swiadectwo testu hydraulicznego (HTC - Hydraulic Test Certificate)
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Wymagania dotyczgce dokumentacji jakosciowe]

Dostawca zobowigzany jest do stosowania ponizszych zasad przekazywania i przechowywania dokumentacji:

= Dokumentacjajakosciowa wformie papierowej powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona i dostarczona wraz
z towarem.

= Dokumentacjajakosciowa w formie elektronicznej powinna by¢ zarchiwizowana przez dostawce, a jej kopia
udostepniana EME Aero w razie zgtoszenia takiej koniecznosci.

"  Przed przekazaniem rysunkow (lub innej poufnej dokumentacji) droga elektroniczng pliki nalezy zabezpieczyc
hastem, lub wykorzystac bezpieczna platforme wskazang przez Specjaliste ds. Zakupéw EME Aero.

" Przed wysytka dokumentacji wformie papierowej dostawca powinien sprawdzic jej kompletnos¢ oraz
przygotowad wykaz wszystkich zatgczonych dokumentow.
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Przygotowanie towarow do wysytki

W ramach zapobiegania m.in. uszkodzeniom przesytki w transporcie lub jej zaginieciu, zgodnie z ponizszymi instrukcjami towar powinien
zostac odpowiednio przygotowany do wysytki, zabezpieczony i oznakowany.

Dostawca powinien przygotowac i zarchiwizowac dokumentacje fotograficzng wykonanego oprzyrzadowania przed jego

spakowaniem.

Towary powinny byc:

zabezpieczone przed wzajemnym uszkodzeniem elementow wewnatrz opakowania (np.: folig bgbelkows),
zabezpieczone przed przesuwaniem sie catego tadunku podczas transportu,

chronione przez materiaty oporowe, odpowiednie do wagi i ksztattu urzadzenia,

umieszczone wewnatrz konturu palety i w granicach dopuszczalnej masy palet/podestow/skrzyn transportowych,
wolne od nalotdéw, korozji, zanieczyszczen.

Paczki powinny byc:

Oznakowane w sposob umozliwiajacy identyfikacje dostarczanych narzedzi,
w paczkach z ostrzegawczymi etykietami transportowymi, np.:
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Specyfikacja dostawy

Do kazdej przesytki powinna zostac¢ przygotowana dokumentacja identyfikujgca zawartosc paczki (np. packing list, WZ),
zawierajgce m.in. nastepujace dane:

®"  numerdokumentu,

" nazweiadres nadawcy oraz odbiorcy,
= date wysytki,

® oznaczenietowaru:

— numerzamowienia,

— numer czesci,

— nazwe narzedzia

— numer przyrzadu (equipment numer - EQN),
" jlosctowary,

®  krajpochodzeniadla kazdego narzedzia,
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